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BAUANLEITUNG

| -
der Diesellokomotive 2050 V- 4

Yor Zeubeginn studieren Sie bitte die 3Bsuenleitung in sller Ruhe
&

gut cdurch. it Ihrem Vorsatz zur Grilndlichkeit und Gensuigkeit

haben Sie das Rauvergniizen und den Zrfolg schon miteingeplent.

or
Konirollieren Sie den Bausatz mit beiliegender Zeichnung und

¥liste suf VollstiEndigxeit.

L

vorarpeiien, Werkzeuge u. Kleber

hEZuse-Hauptteile (16,17,18u.19
chLE

e
gratfrei gemacht wercen. Xeben cder kleinen Fleach
eile

zarecnigelegt werden. Die Wirke htig vorher
gerernten Telle ist fir cderen Pafigeneuigkeii ven entscheicender
Seceutung.Fir ces Ankeften bzw, Fixieren Cer ZTeile verwendet
men ( sehr vorteilhaft wegen der lEngeren Zrstarrungszeit)

end le

erinfohlen,
Die Stirnfronten (17)

¥ach dem Entgraten cer Teile werden die Fensiereinsitze(24)
eingepaflt, jedoch noehshicht-eingeklebt: Das-Einkleben:cer
Stirnfenster erfolgt erst nach der PFarbgebung. Daran enschliefend
weden die StolRkanten (Klebekanten) befeilt, debei ist zuf die
winkelrichtigkeit besonders zu achten. Ein EZinweis zur
Fertigungshilfe: Befeilen Sie zuerst die Stol3kanten, die in
Richtung cder-Stirnfronten liegen. Xun legen Sie Zden Teil

(siehe Skizze) an ein genau rechtwinkeliges Holzstiick und
schleifen so beide Teile euf einem gensu ebenliegenden

mittelfeinen Schleifpapier.
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In nichsten Arbeitsgang stellen Sie die 3ohkrungen zur
Pufferbefestigung (Bozrung 2mm ¢ ),aie Locher flUr die
Yaltegriffe (0,4mm @, lerkierung beachten!) und die 3chrungen

-

B ol
4
74r die 2remsschliuche(lmm $) her.
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ACHTUNG ! Fur bei Verwendung der Kupplungshaken " durchbrechen ™

1.3. Die Seitenteile (18,1%2)

Jer erste Arbeitsschriti ist cdas Gratfreimzchen der Teile.
Tie Fenster und Liiftereinsitze (24,25) sind einzupassen,jedoch
nocn nicht einzukleben. Die genaue Zrmittlung der Seitenlinge

ist erst beim Zusammenbau mbglich.

&

1.4. Das Dech (16)

Jer schwecrhe GieBgrat ist vorsichtig zu entfernen. AnschlieRend
wercen die beiden 3ohrungen fir die Signelntrner (Ll,4mm 2)
nergestellt. Die Sbenkeit cder Zechunterkxanie ist zu iberprifen
und falls erforderlich zu korrigieren.

2. Der GehEuse~Zusammenbau

szbei hat sich folgencder Arbeltsvorgang bewihri:

2.1. Zrster Arbeitsschriti: An dem gut 2ufliegenden Dach( Auflsge
aus selbstgefertigtier u. sngepzltier Styroporunterlege) wercden
Gie 3{irnfronten mit cen Dechkenien genau zur Deckung gebracht
und mit Loctite-Gel winkxelrichiig angeheftet. Dieser Kleber
ermbglicht durch l&ngere Zrstarrungszeii ein gutes PFixieren
cer Teile (16 u. 17)

2.2, Zweiter Arveitsschriti. Zinpassen und Anheiten der Seiten-
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2.3. Dritter Arbeitsschriti: ( Die Cffnung fir den oberen De

e

cantenliifter anzeichnen, (( Ausnehmung am Dach beachten )) cden
Lifter einpassen jedoch noch nicht einkleben. XUR 2050,02 )

\

zs GehZuse auf eitwazige Fehler kontrollieren und anschlieB3end

[

mit Uhu-Plus fugenfiillend von innen verkleten. Zwischen den
dritten und vierten Arbeitsschritt soll eine Zeitspanne von
24 Stunden liegen - so lenge breuchi cer Xleber bis zu seiner

vollsiZndigen AushiErtung.

N

A, Vierter Arbeitsschritit: Die Klebestellen werden grunaiert,

nach susreichender Trockenzeit verxiitet und in weiterer
Folge mit mittlerem und feinem Schleifpapier verschliffen.
Ln éen Pufferbohlen weréen nun die heigelegtien Pulfer angebrachi
~der bombierte Pufferteller wird, in fahririchiung betrechiet,
rechts montiert. Der schon eingepz3ie Dachliifter ( nur 2050.02 )
und die SignelhSrner (20) werden eingeklebi. ( Loctite Gel )
Tes Lok-Cehduse ist nun fertig zun Lackieren,

3. Ler Lok-Rakmen
Die Leiterplatie (Platine,10) auf den liotoririZger (1) suflegen
-gdie Lfchner und Bonrungsmitien marxieren. Laren anschliedend
ie 3Bohrungen (1,8mm @) durchfilhren - kein Gewindeschneiden -
die Refestigungsschrauven (2,2mm #) sind selbstschneidend.

4, Die Drehgesiellblencden

4.l EBrgiepoArbeitssehritilohn der, unter! e Fihrerstend &
ellblende, wiréd am Lagerdeckel cder
en Achse, ein Loch mi% 1lmm @ geborrt (siehe Skizze).
Ler Xunsistoff-GuBteil (13), eine Sifa-Imitation, wird
echter Lagze verklebt.
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4,2, Zweiter Arbeitsschritt: Die lmm-

wrungen: fdr- StoddEmpfer
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.1, Drehzgestelie und Cetrieve
ilach Ldsen der untenliegenden i3-Senkschrauden x&nnen die
Schneckentricer (5, Lagerbock mit Schnecke) nach obten
etgenomren werden. AnschliefBend werden die Radxontaxte
{( 3 u. 32) mit den teiliegenden .2-Senkschreuten ( 11 )
Iznriionsyichlly moniie n weiterer Folge wercden cie
Trergestellblencden ( 4 ) und der Rshmen ( 1 ) auf die
Lrekgestelle ( 2 u. 22 ) gélegt, 4evel 18t sul die Jezeich =
wpngea, (T . I, -) 26 2chiei.
Die Legerbicke (5) werden nun aufzesetzt und tefesiig:.
suf das Zeknspiel ( Zahnflankenspiel ) ist cdabei geneu zu
echien - es so0ll 0,15mm bis O,Zmm betragen.

LS Lotoreinbey
Lie beiliegenden XKerdanschalen (7) streng zuf die Lotorwellen
stecken, cdzn iLotor ( RQCO Xr. 85009 , VERIECK ¥r 2130 ocer
FAULZAZZR-Lotor 1331 mit Adapter und Schwungmesse ) einsetzen
und diessn Surch beiliegende Kerdenwellen mit den Schmecken-
wellen verbindern. Lach cdenm Binbau mul Jjece Xardanwelle ein
Léngsspiel zufweisen.

«3. Verérahiurz und Probelsuf
Jie Zufihrungen zu cen inschluBstellen sind so zu verlegen,
caf3 die Drehgesiellbewegung in keinem Fell behindert wird.
Die Létstellen milssen hohe LeitfiEhigkeit gewEhrleisten.
Uberzeugen 3ie sich vom einwandireien Fehrverhelten des
wlodells Zurch mehrere Frobefabhrten. Durch geringe VerEZnderung
Ces Zghnflenkenspieles { Spiel zwischen Schnecke und Schnecke
red ) kZnnen éie Laufeigenschafien entscheidend verbesserst
werdens

Lezckierunz  2050.02 (13887) 2050.01 - 18 +teilweise auch

Drehgestelle: RAL
RAL
RAL
RAT
RAL

RAL

7011
7011
6009
90086
9006
9001

Lokrahmen:
Lokkasten:
Dach:
Liifter:

o

Ziersireifen

.
.

RAL
RAL
RAL
RALL
rAL
RAL

20C5
3005
2002
1014
3006
1014

RAL
RAL

TO22
7022
2002
7022
3005
1014

e



RLL, 1014 elfenbein RAL 7022 umbregrau

RAL 2002 blutorange RAL 9001 cremweil
RAL 6009 teannengrin RAL 9005 schwarz
RAL 7011 eisengrau RAL 39006 aluminium

7. Ausfertigsuns des CGehiuses

"ech dem Leckieren sind die (schon vorher eingepaften)
Penster (24) und Liifter (25) sorgfdltig von innen zu
verklehen. Die Fehrksbirne wird elfenbein (RAL 1014) lecxiert,
nach Trocxnung eingesetzt ert.(Loctite-Gel)

Das #ocell der dieselelekxtr. Lokomotive 2050 ist nun fertig.
3s kann su’ jeder Gleichsirom-llodellbahnenlage zum Zinssiz
{ommen.
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. Hehmen X}

Drehgestell I
Drehgestell II
Radkontakt A 7
Radkontakt A 8
Drehgestellblenden
Lagerbock mit Schnecke
Schreube N3
Kardanschalen
Kardanwellen

Wl
Jl

I N I S

Kupplungshsaken

Platine

Schrauben M2 Senkkopf
Schrauben 2,2 x 6,5 mm
Sifa Antrieb ||
StoBdémpfer

Treppen

Dach i
Stirnseiten (i
Seitenwand re.lj

19
20
21
22

24
25
26
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. Seitenwend 11i.

Horn

Bremsschlauch
Puffer

Silberdreht 0,4 mm
Fenstersatz
Liftersatz
Fahrkabine
Vorbildfoto
Aufreiber

exklusiv



